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5 polohové CNC obrabéci
centrum pro dopravni
komponenty ve Velké
Britanii. Vodici plochy jsou
opatreny povlakem
MOGLICE, ktery je
proveden v jedné operaci
bez dalsich vicepraci.

TYPICKE POUZITI

-vedeni sani, vedeni lozi, vedeni suportt, klinové listy

-kluzna loZiska velkych obrabécich stroja

-vedeni lisd, vedeni sloupl

-hydraulické pisty

-komplexni povlaky vodicich ploch

(napf. posuvna vietena, $nekové ozubené tyce)

POPIS VYROBKU

Moglice je kluzny povlak uréeny pro presné

vodici plochy bez Stick- Slip efektu (odolnost proti trhavému

pohybu). Povlaky umoznuji ziskat komplexni tvary a

strukturu bez mechanického obrabéni v rozsahu mikrond.

Tato moderni technika umoziiuje nékolikana-

sobné zkratit vyrobni ¢asy.Material mize byt na kluzné

plose nanesen a prichycen,nebo pomoci nepatrné vrstvy

DIAMANT separatoru oddélen. Vysledkem je presna kopie

nhrohené nlochv
|

VLASTNOSTI

- vodici plochy jsou bez Slick- Slip efektu (trhavy pohyb)

- nepatrné a neméfitelné smrsténi

- vysokd rozmérova stélost

- pfesné dotvarovani na miru

- Zadné priniky volnych a chladicich emulzi

- vynikajici prenos zatizeni kontaktnich ploch

- vyborné tlumici vlastnosti

- dobra odolnost proti chemickym vlivim

- dobré kluzné vlastnosti

- odolnost proti odirani

Pripravné operace

Plochy se upravi hoblovanim (zdrsni) tak, aby hloubka
zéfezu byla 0,3-0,5 mm. Pak nésleduje ocisténi téchto ploch.
Optimdlni pracovni teplota je 20°C +/- 10°C.

Zpracovani

Tvrdidlo ptidat k pryskyfici a smichani provadét ruéné, $pachtlovanim
nebo strojni michackou

(100 ot/min. po dobu 2 minut)tak, aby doslo k dokonalému
promiseni. Zv1ast peclivé je nutno

provést promiseni pro material ureny na bo¢ni a spodni plochy.

Odvzdusnéni

Pastovaci stav:  Nanaset stérkou ve slabé vrstvé kiizovymi pfi¢nym
pohyby tak, aby se odstranily vzduchové bubliny

Tekuty stav:  Dlouhym a nepferusovanym proudem smés
injektovat pomoci kartuse, nebo odlit do oddélenych volnych
meziprostoru.

Pouziti

Moglice Ize:

- nalit do pfipravenych a utésnénych volnych prostort

- v pastovitém, roztiratelném stavu nanést na pripravené plochy a
rozetfit

- do pfipravenych meziprostor( pouzit injektazni metodu pomoci
rucni kartuse

Pastovita (Spachtlovani

Spachtlovanim nanést tenkou pfilnavou vrstvu. Zbytek

nanést strechovité tak, aby nedoslo k uzavieni vzduchovych
bublinek.

Odlévani (injektaZ, vstiikovaci metoda)

Moglice pomalym, dlouhym a tenkym proudem nalit

do pfipraveného meziprostoru. Aby se zabranilo uzavieni
vzduchu, je nutné na nejhlubsim misté volného prostoru
provést doplnéni rucni kartusi injektazi do pripraveného napousté-
ciho vstupniho kandlku. Técto kanalkd musi byt u velkych ploch
ptipraven vétsi pocet pro vice injektazi. VSe musi byt provedeno
v rozmezi doby zpracovatelnosti Moglice.
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Materialova kriteria

Moglice se sklada ze dvou komponent(-
pryskyfice(komponent A) a tvrdidla (komponent B) a je
dodavan jiz ve sprdvném michacim poméru. Neni nutné
provadét Zzadné vazeni nebo odmérovani. Podle volby je
moglice vhodny pro $pachtlovani, odlévani, nebo pinéni
injektazi.

Sortiment
Moglice P pastovaci, roztiratelny,
vhodny pro$pachtlovani

FL/P tekuty- vhodny pro odlévani, nebo
Y vstrikovani

P 500 k injektazi (vsttikovani)

Skladovatelnost min 12 mésict
Baleni

Dvojité baleni  100g, / 250g / 500g / 1000
VEtsi baleni na vyzadani.

PRISLUSENSTVi-SERVIS:
Trennmitell (separator)
Cistici prostiedek
Injektazni souprava
- pfipojovaci zafizeni
- uzaviraci ventil
- injektazni pistole
- kartuSe




