FALCON
CZECH

CHESTER METAL EVY — PODLEVACI A KOTViCi TMEL

TECHNICKY LIST

POPIS CHESTER METAL EVY je dvouslozkovy tekuty samonivela¢ni epoxid -kovovy kompozit, uréeny

PRODUKTU Kk trvalému kotveni zakladt stroj(, technologickych celki a jejich ¢asti, loZiskovych téles apod.

Material obsahuje specialni modifikované pryskytice a plnice na bazi oceli.

e USAZOVANI ZAKLADU STROJU,

MONTAZ VENCU OZUBENYCH KOL

TYPICKE
APLIKACE TECHNOLOGICKYCH ZARIZENIi A JEJICH TRVALE VYMEZENi TECHNOLOGICKYCH
CASTI vOLi
e KOTVENI A FIXACE STACIONALNiCH TRVALE UCHYCENi KOTEVNiICH SROUBU
NADRZi
e MONTAZ MOSTNICH LOZISEK
e KOTVENi NADROZMERNYCH LOZISEK
TECHNICKA
DATA

Technickad Data

Mérnd hmotnost ~ --eee e 1,5 g/cm3
Pomér miSeni dle objemu - s CELE BALENI
Pomér miSeni dle hmotnosti - -oee- 7:1
Barva cerna
Pevnost v ve stihu (ocel) ASTM 1002 1SO 4587 19 MPa
Pevnost ve stihu ( litina ) ASTM 1002 1SO 4587 19 MPa
Pevnost ve stiihu ( hlinik) ASTM 1002 1SO 4587 12 MPa
Pevnost ve smyku ASTM D695 ISO 604 145 MPa
Pevnost v tahu (Mosaz) ASTM 1002 1SO 4587 12,6 MPa
Teplotni odolnost za mokra ~ -—---  —eee- 60°C
Teplotni odolnost zasucha - e 800C
Minimdlni teplotni odolnost === —eeee -500C
Zpracovatelnost (20°C) - emee- 35 min
Tvrdost ASTM D2240 - 87D
Souclinitel tepelné vodivosti ~ -e-eee e 0,55 W/mK
Pevnostvohybu e IS0 178 90 MPa
Ohybovy modul 8500 MPa
Pevnost na dopad ISO 179 6,0 kJ/m?

FALCON CZECH s.r.o, Osvoboditelil 2649, Louny 440 01, Tel: +420 415 670 315, e-mail : info@udrzba.cz. www.udrzba.cz



POKYNY PRO APLIKACI
Aplikujte pii teploté vyssi nez 10°C a relativni
vlhkosti nizsi nez 90%, na suchy odmastény povrch

PRIPRAVA POVRCHU PRI APLIKACI NA KOV

Opravovany povrch musi byt mechanicky zbaven
necistot, mastnot, rzi apod., idedlné tryskanim,

CHEMICKA ODOLNOST

Test byl proveden pri teploté 20°C po dobu 7 dni

1 - Velmi dobra odolnost
2 - Kratkodoba odolnost
3 - Nedoporucuje se

Latka Chemicka
piskovanim, obrouSenim nebo obrobenim. Povrch by odolnost
meél byt dokonale vysuSen a odmastén, naptiklad Y 1
CistiCem Chester Fast Cleaner F-7. Nafta 1
PRIPRAVA POVRCHU PRI APLIKACI NA BETON Brzdova kapalina !
Opravovany povrch musi byt suchy, mechanicky Motorovy olej 1
zbaven prachu a volnych ¢asti betonu Bopd C

Kyselina dusi¢na 10 % 1
POKYNY PRO MISENI A APLIKACI TMELU Kyselina dusita 10 % 1
Smichejte obé slozky zaklad a reaktor v origindlnim Kyselina octova 5 % 2
obalu zakladové slozky a michejte dokud Etanol 1
nedosahnete konstantni barvy miSené hmoty. Nalijte Kyselina solna 10% 1
takto pripravenou hmotu do pfedem pripraveného Cpavek 20% 1
prostoru, spary atd. Produkt zajisti dokonalou fixaci Voda 100°C 1
a usazeni stroje nebo jeho ¢asti ve vrstvé 4 - 30 mm Slana voda 1
) Hydroxid sodny 40% 1
ZPRACOVATELNOST S OHLEDEM NA OKOLNI Metylen dichlorid 3
TEPLOTU
SKLADOVANI
Teplo,ta B aPlikace Diali) T Skladujte v originalnich obalech v suchu pfi
okovl n1},10 it = teplotach od +0°C do +30°C
prostiedi °C
10 45 72
15 40 48
20 35 24
DOBA VYTVRZENI

Pro zlepseni mechanickych vlastnosti a chemickych
odolnosti je mozZno produkt vytvrzovat pfi teploté
60 - 80°C po dobu miniméalné 2 hodiny. 100%
vytvrzeni docilime za 7 dni p¥i teploté 20°C, nebo za
24 hodin pti 100°C.

Doba vytvrzeni a doba zpracovatelnosti uvedena v
tabulce je pouze orientac¢ni. Zavisi na okolni teplote,
na mnozstvi pouzitého tmelu, tlouStce nanasené
vrstvy apod. Obecné silnéjsi vrstvy tuhnou rychleji
nez vrstvy tenci.
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