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NAVOD PRO OPRAVY OPOTREBENYCH HRIDELI

PRODUKT: CHESTER METAL SUPER FE

POKYNY PRO Opravovany povrch musi byt mechanicky zbaven necistot, mastnot, rzi apod., naptiklad cisticem Chester
APLIKACI Fast Cleaner F-7. Vybér zplisobu opravy je zavisly na rozsahu poskozeni, velikosti hiidele ¢i jeji funkece.
ZPUSOB Primeér hiidele soustruzte na primér cca o 3 - 4 mm mensi, nez je jeji konecny rozmeér. Dbejte na to, aby
OPRAVY €. 1 obrobeny povrch byl hruby cca Ra 6,3 az 12,5. Oba konce opravovaného mista mtizete omotat nékolika
vrstvami lepici pasky, kterd Vam zajisti dosaZeni potfebného presahu pfi nanaSeni tmelu na opravované
misto. Pokud opravujete primér na okraji hiidele, doporuc¢ujeme soustruzit primér az cca 1,5 - 2 mm od
5 jejiho okraje tak, aby byla zajiSténa idealni nabéhova hrana pro montaz napft. loziska.

e Smichejte obé slozky na hladké podloZce, dokud nedosahnete konstantni barvy. Tmel nikdy
nemichejte v origindlnim obalu.

e Tmel nanasejte bezprostfedné po smiseni, protoze nejlepsi prilnavosti k opravovanému povrchu
dosahnete pravé vtomto okamziku.

e Pomalu otdcejte hrideli a nejprve naneste tenkou vrstvu na cely povrch tak abyste se presvédcili, ze
je tmel nanesen po celé plose a bezprostfedné poté naneste pomoci hladitka silnéjsi vrstvu tak, ze
hladitko opirdme o oba konce pdsky.

e Pokud jsme pasku nepoufili, zajistime pfidavek na obrobeni vizualnim odhadem. Pfedchazejte vzniku
vzduchovych bublin.

REZNE Radialni uihel éela 3° Okolni Doba Funkéni
PODMINKY A Uhel hibetu 30 teplota °C | aplikace | pevnost
Uhel éela 3° 5 50 14
DOBA Rezna rychlost Min. 45m/min 10 30 7
VYTVRZENI Posuv pii hrubovani 1 mm /ot 20 20 3,5
Posuv pri hlazeni 0,25 mm / ot 30 10 2,5
Po vytvrzeni obrobte primér o cca 0,2 mm vétsi, nez je kone¢ny povrch a proved'te vizualni kontrolu
povrchu. V pripadé vyskytu porezity odvrtejte tyto bublinky do hloubky min 2 mm a vypliite tmelem
Chester FE a nechte znovu vytvrdnout dle idaji v tabulce. Poté obrobte na pozadovany rozmeér.
Doporucujeme zalapovat brusnym platnem cca 350 zrnitosti.
ZPUSOB Pokud situace vyzaduje, aby vysledkem byl kovovy povrch, postupujeme podobné jako u zptlisobu opravy
OPRAVY €. 2 €. 1 s tim, Ze htidel osoustruzime hloubéji a na takto upraveny povrch nalepime ptedem pripravené
délené pouzdro. Oddélujici vrstva tmelu je min. 0,5 mm. Po vytvrzen{ tmelu pouzdro presoustruzime na
pozadovany rozmeér.
ZPUSOB V ptipadech, kdy nenf moZzna demontaz hiidele, provedeme opravu otiskem. Jednoduse vyrobime
OPRAVY C. 3 protikus (formu ) hiidele, ktery oSetfime separatorem Chester Release Agent tak, aby nedoslo k prilnuti

tmelu na protikus. Na obrouseny odmastény povrch hiidele naneseme tmel, ptilozime protikus, setifeme
piebytecny tmel a nechame vytvrdit. Po vytvrzeni sejmeme formu, opravime piipadnou porezitu, jako u
zpusobu ¢. 1 a zabrousime smirkovym platnem.

Typické aplikace Opravy hiideli
Opravy pouzder
Opravy vSech ploch s naslednym obrobenim
Aplikovat po smiSeni Do 30 minut
Funkéni pevnost Do 4 hodin
100 % vytvrzeni pri 20°C 24 hodin
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