FALCON
CZECH

CHESTER COATING E1 — ZAKLADNI VRSTVA

TECHNICKY LIST
POPIS Chester Coating E1 je zakladni dvouslozkovy tekuty epoxid -novolac kompozit, obsahujici plnic i
PRODUKTU antikorozni ptisady. Aplikuje se pomoci strikaci pistole. Chester Coating E1 spole¢né s produktem
chester Coating E2 vytvari vysoky stupen ochrany kovovych a betonovych materialG povrchi proti
plisobeni vysokych teplot, agresivnich roztokt kyselin a louht. Vytvrzuje pii bézné teploté okolniho
prostredi.
TYPICKE e OCHRANA POVRCHU CISTEREN A TANKU e POVRCHOVA OCHRANA ZARIZENi PROTI
APLIKACE e OCRANA OCELOVYCH A BETONOVYCH PUSOBENi ODPADNICH VOD
PODLAH PROTI PUSOBEN{ AGRESIVNICH e  OCHRANA SACHETNICH PRULEZU APOD.
LATEK e OCHRANA STAVEBNICH KONSTRUKCI
e OCHRANA POTRUBI PROTI PUSOBENI e OPRAVY LOZISKOVYCH POUZDER SKRINI
AGRESIVNICH LATEK
e POVRCHOVA OCHRANA KOUROVODU
TECHNICKA ™ ro chnickd Data
DATA Mérnd hmotnost ~ ameee e 1,44 g/cm3
Pomér miSeni dle objemu e oeen celé baleni
Pomér miSeni dle hmotnosti ~ —---- eee- 5:1
Barva e e cervena
Pevnost v tahu Ocel ASTM 1002 I1SO 4857 17,5 MPa
Pevnost v tahu Litina ASTM 1002 1SO 4857 18 MPa
Pevnost v tahu hlinik ASTM 1002 1SO 4857 13,8 MPa
Pevnost v tahu mosaz ASTM 1002 1SO 4857 12,2 MPa
Teplotni odolnost za mokra === —eeen 85°C
Teplotni odolnost za sucha  ~ —-eee 0 amees 180°C
Minimdlni teplotni odolnost ~ —---- - -50°C
Zpracovatelnost (680F)(20°C) === —eeee 50 min.
Doba vytvrzovani (pfi20°C)  ----- eeees 5 hodin
Odolnost proti otéru ~ —--—- 150 1_7113412]{;15]( 15,8 mm?
Tvrdost ASTM D2240  ----- 87D

POKYNY PRO APLIKACI

Aplikujte pii teploté vyssi neZ 5°C a relativni vlhkosti
nizsi nez 90%, na suchy otryskany a odmastény

povrch

PRIPRAVA POVRCHU PRI APLIKACI BETON

Opravovany povrch musi byt suchy, zbaven prachu a
volnych ¢asti betonu. Novy beton musi byt vyzraly
min. 28 dni. Produkt Ize aplikovat i na mirné vlhké
povrchy.
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PRIPRAVA POVRCHU PRI APLIKACI NA KOV
Opravovany povrch musi byt mechanicky zbaven
necistot, mastnot, rzi apod., idedlné tryskanim,
piskovanim, obrousenim nebo obrobenim. Povrch by
mél byt dokonale vysusSen a odmastén, napriklad
Cisticem Chester Fast Cleaner F-7.

POKYNY PRO MISENI A APLIKACI TMELU
Smichejte obé slozky v piislusném poméru pomalym
miSenim, dokud nedosdhnete konstantni barvy.
Tekuty zakladovy tmel Chester Coating E1 nandasejte
pomoci strikaci pistole bezprostredné po smiSeni,
protoZe nejlepsi ptilnavosti k opravovanému
povrchu dosdhnete pravé v tomto okamziku.
Nanadsejte strikaci pistoli, Stétcem nebo valeckem
urc¢enym pro aplikace tohoto materialu.

Doporucend sila vrstvy je 0,2 - 0,25 mm. Na
zakladni vrstvu Chester Coating E1 aplikujte vrchni
vrstvu Chester Coating E2 pfti teplotdch od +5 do
+30°C.

SPOTREBA

1 Kg protektoru vysta¢i na 3,45 m? p¥i vrstvé

cca 0,2 mm.

Na 1 m? spotrebujete 0,29 kg protektoru

pti vrstvé 0,2 mm

Tyto hodnoty jsou dosazitelné pouze v idedlnich
podminkach, zejména z diivodu odlisnych podminek
a kvalité povrchu. V praxi pocitejte s odchylkou +/-
15%

Ptipadné vytvrzovani pti teplotdch 70 - 90 °C
zlepsuje teplotni, chemickou i mechanickou
odolnost. Pro bézné aplikace vSak neni podminkou.
Povrch je zcela vytvrzen za 7 dni pri teploté 20°C,
nebo za 24 hodin pfi teploté 90°C.

ZPRACOVATELNOST S OHLEDEM NA OKOLNI
TEPLOTU

Teplota okolniho Doba aplikace [min]
prostiredi °C
5 80
10 70
20 50
30 25

DOBA VYTVRZENI

Doba vytvrzeni zavisi na teploté okolniho prostiedi,
sile vrstvy apod. Hodnoty uvedené v tabulce plati
pro silu vrstvy 0,2 mm

CHEMICKA ODOLNOST

Test byl proveden pii teploté 20 °C po 7 dnech od
konecného vytvrzeni

1 - Velmi dobra odolnost
2 - Kratkodoba odolnost

3 - Nedoporucuje se

Latka Chemicka odolnost

=

Benzin

Nafta

Chladici kapalina

Motor oil

Ropa

Kyselina dusi¢na 10%
Kyselina fosfore¢na 10%
Kyselina octova 5%

Aminy do 20%

Kyselina chlorovodikova 10%
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Cpavek 20%

Voda 60 °C

Moi'ska voda
Hydroxid sodny 40%
Kyselina sirova 30%
Ethylacetat
Metylchlorid

MEK

B R R N R R R e

SKLADOVANI

Skladujte v origindlnich obalech v suchu pfti
teplotach od +00C +300c

DOPORUCENI PRO STRIKACI PISTOLI

Tlak 23 MPa
Tryska 411 nebo 415
Filtr pistole 50
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